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Transformer or choke coil winding is embedded in a synthetic resin, 
with circular or oval-shaped cooling channels inserted 'in a transverse 
plane. The channels form a crown between concentric winding sections. 
The core mould used for the cooling channels consists of a strip of the 
required cross-sectional shape and covered with an elastic hose. The 
crown of cooling channels is bounded on both sides by wound insulated 
tracks which can be permeated by synthetic resin. 

The elastic hose is pref. made from silicone rubber. The end of the 
strip has a thickened end piece which can be removed. The insulated 
tracks are pref. made from glass fibre fabric. 
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TRANS FORMATOREN UNION AKTIENGESELLSCHAFT 
7 Stuttgart-Bad Cannstatt, Deckers trafle 5 

Erf. Nr.; FST 70/62 In Stuttgart, den '26.1.71 

PT-FST/Lehmann/si 

Verf ahren zur Herstellung von Kiihlkanalen in einer 
in Kunstharz vergossenen Wicklung 


Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung 

von axialen Kuhlkanalen in oiner in Kunstharz vergossenen 

Wicklung fur Transf ormatoren, Drosselspulen und dgl. 

Verteilungstransformatoren werden wegen ihrer besonderen 
Vorteilo in zunehmendem Mafle bis zu hbheren Reihen- 
spanrjungen a3s Trockcntrans forma tor en mit in Kunstharz 
vergossenen Wicklungen hergestellt. Im Zuge der allgemein 
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ansteigenden Einheitsleis tungen wird es nun bei solchen 
Transformatoren notwendi^, auch innerhalb der Wicklungs- 
verbande zusatzliche besondere Kiihlkanale anzuordnen, 
die von der Urn g e bungs In ft durchstromt werden und die 
Verlustwarme aus den Wicklungen in verbessertem Ausmafi 
abfiihren. 

Solche Kiihlkanale in Gieflkorpern werden im allgemeinen 
auf zweierlei Weise hergestellt: entweder man legt 
vorgefertigte Rohre aus einem geeigneten Material als 
verlorene Pormen ein, die nach dem VerguB im Gieflling 
verbleiben und mit iftrem lichten Querschnitt den erfor- 
derlichen Kuhlkanal freihalten. Oder man stellt die 
Kiihlkanale mittels stangcn- oder zylinderf orraiger Kerne 
her, die nach dem Erstarren des GieBkorpers wieder ent- 
fernt werden. Wahrend bei dem erst en Verfahren die zu- 
satzlich hergestellten besonderen Kanalrohre notwendig 
sind, die das Verfahren verteuern, mtissen bei dem zweiten 
Verfahren die die Kanale f reihal tenden zylindrischen Kerne 
einen gcniigenden Anzug, d.hi eine keilf ormige Form haben, 
damit das Ilerausziehen aus der erstarrten Verguflmass mog- 
lich ist. In Anbetracht der Lange von solchen Wi klungen 
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„nd damit der notwendigen KernlSngen entsteht dadurch 
an einem Ende der Kanaie ei»e betrSchtliche Querschnitts- 
v erminder ung . 

Venn jedoch gemaB der Erfindung als Kernform eine mit 
einem elastischen Schlauch iiberzogene harte Leiste der 
gewunschten. Querschnittsf orm eingelegt wird, so laBt 
aicb nach dom Erstarren der VerguBmasse diese Kernform 
stufenweise, d.h. zuerst die Leiste «nd dann der 
elastische Schlaucn, herausnehmen , obne dafi ein Anzug 
dies *r Form. d.h. eine keilformige Verjiingung zu einem 
Ende hin, notwendig ist.. Inf olgedessen steht iiber die 
ganze LSnge des jeweiligen Kuhlkanals der voile Quer- 
schnitt zur Verfiigung, so daB insgesa«t mit betracht- 
lich kleineren MaBen ausgekommen wird, was sich auch 
a«f die AuBenmaBe, auf das Gewicht und auf die Ge.amt- 
kosten des Gerates auswirkt. 

Da die gebraucblichen GieBharze mit Silikon normaler- 
weise keine Verbindung. eingehen, Silikone werden ja 
' beim KunstharzgieBen als Trennmittel v nrendet, 
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empfiehlt sich die Verwendung eines Silikonkautschuk- 
schlauchcs als elastischer Schiauch iiber der harten 
Formleistc, 

Urn ein s tuf enweises Entfcrnen der Kernform zu erraog- 
lichen, darf der elastische Schiauch auf der Leiste 
nicht zu stramtn nufsitzcn. Urn auch hierbei jedoch 
ein EinfJiefien de.s Gieliharzes wahrend des Vergusses 
in das Innere der Kernform 7.u vermciden, ist ee nach 
einem weiteren Erfinduns-sgedanken zweckmaBig ; die Enden 
der harten Loiste zu verdicken. Die Herausnahme wird 
erloichtert , wenn diese v verdickton Enden abnehmbar aus- 
gefxihrt sind. 

Anhand der * anHegenden Zpichnung wird das erfindungs- 
gemafte Vcrfahren zur Herstellung von Kiihlkanalen in 
in Gieflharz vergossenen Wicklungen naher beschrieben. 


Das gewahlte Re is pi el zeigt oine OnterspannungBwicklung, 
die in Fig. 1 in zwei konzentrische Telle 1+2 unterteilt 
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iat, zwischen denen in einem konzentrischen ununterbro- 
chenen Kranz die Reihe dter Kiihlkanale 3 angeordnet ist. 

Die Herstellung erfolgt gemSB Fig. 2-4 sq, daB auf den 
fertig gewickelten Wicklungsteil 1 einige Lagen einer 
geeigneten durchtrSnkbaren Isolierstoffbahn 4, z.B. 
Glass eidenvlies oder Glasseidengewebe , aufgewickelt 
werden, auf die dann in dichter Folge die gemafl der 
Erfindtmg vorbereiteten Kiihlkanalkerne 5 gemaB Fig. 3 
aufgelegt werden. GemaB Fig. 4 werden dann wieder einige 
Lagen der Isolierstoffbahn 4 aufgewickelt und dann der 
Wicklungsteil 8 aufgebracht, der die Wicklung vervoll- 
stSndigt. Bei diesem Boispiel haben die Kanalkerne etwa 
rautenformigen Querschnitt. 

In Fig. 5 ist der erf indungsgeraaBe Aufbau einer Kuhl- 
kanalkernform mit beispielsweise elliptischem Querschnitt, 
der fiir die vorgesehene Aufgabe am zweckmafligeten sein 
diirfte, dargestellt. Auf die harte Leiste 6 mit ellip- 
tischer Form und mit iiber die ganze Lange gleichem 
Querschnitt wird relativ lose der dicke elastischo 
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Schlauch 7, vorzugsweise aus Silikongummi f aufge- 
zogen, dann das verdiclcte Ends ttick 8 eingesetzt, 
das stramm in den Schlauch hineinpaflt und eine 
zuverlassige Dichtung bewirkt. Damit 1st die Kiinl- 
kanalkernform gebrauchsfertig. 

Urn eine zuverlassigc Abdichtung der Stimseiten 
in der Gieliform zu gewahrlcisten, wird welter 
vorgeschlagen, die Stirnseiten der Gie0form mit 
einer Gumraiplatte zsu belegen, in die sich die 
Stirnseiten der zylindrischen Wi cklungs gi efif ormcn 
und die Stirnseiten der Kernformen eindriicken und 
damit ein Eindringen des fliissigen Gieflharzes vei — 
mi e den wird. 
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7 Stuttgart-Bad Cannstatt, DeckerstraBe 5 

) 

grf^ ™T 7Q/62 Ln Stuttgart, den 26.1.71 

PT-FST/Lehmann/si 


Pntentana priiche 

/^Verfahren zur Heratellung von Ktihlkanalen In einer 
in Kunstharz vergossenen Vicklung fiir Transforma- 
toren, DrosselspuXen und dgl. , dadurch gekennzeich- 
net, daft als Kernform eine mit einem elastischen 
Schlauch iiberzogene harte Leiste der gewunschten 
Querschnittsform eingelegt wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1< dadurch gekennzeichnet, 
daB der elastische Schlauch aus Silikonkautachuk 
besteht. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Enden der Leiate verdickt aind. 
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4. Verfahren nach Anspruch 3i dadurch gekennzeichnet, 
daft mindestens oin verdicktes Ende vom gleichmaBigen 
Tell dor Leiste abgenommen warden kann. 

5. Verfahren nach einem der Anspriiche 1-4 f dadurch ge- 
kennzeichnet, dafl ein Kranz von Kanalen beidseitig 
durch aufgewickelte Isolierbahnen begrenzt vrird. 


6. Verfahren nach Anspruch 5i dadurch gekennzeichnct, 
daft die Isoliers tof fhahnen aus Glasf aservlies bzw, 
-gewebe bestehen. 

7. Verfahren nach -einem der Anspriiche 1-6 , dadurch ge- 
kennzeichnet, daft an den Stirnseiten der Guflformen 
starke Gummi plat ten eingelegt sind. 


8." Verfahren nach einem der Anspriiche 1-7 1 dadurch ge- 
kennzeichnet, daft der Querschnitt der Kanale ellip- 
tisch 1st. 
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